
As Bombas Centrífugas Herméticas são fabricadas com alta tecnologia e em grande variedade de materiais para 
atender às necessidades do mercado.
Possuem motores elétricos à prova de explosão ATEX 100a Ex II G 2 Eex de II Ct1 a T6, e dimensionamento e 
performance de acordo com DIN EN 22858; ISO 2858 e API 685. 

APLICAÇÃO

Utilzadas no bombeamento de produtos:

     Cancerígenos
     Gases liquefeitos
     Explosivos
     Inflamáveis
     Letais
     Radiativos
     Tóxicos

FAIXA DE OPERAÇÃO

Temperatura: -120ºC à 380ºC
Vazão: 1 à 1.200 m³/h
Pressão: até 800 mca

BOMBAS CENTRÍFUGAS

HERMÉTICAS
Desde 1950

BOMBAS CENTRÍFUGAS CONVENCIONAIS X BOMBAS CENTRÍFUGAS HERMÉTICAS

Selo mecânico duplo

Alto custo com sistema de controle de vazamentos

Sistema complexo de selagem e lubrificação

Luva de acoplamento

Alinhamentos repetitivos

Grande espaço ocupado na planta

Sem selo mecânico

Totalmente estanques e à prova de vazamentos

Sem sistema de selagem e lubrificação

Sem luva elástica

Sem alinhamento

Base simples

Bombas Centrífugas Convencionais Bombas Centrífugas Herméticas

Oficina de manutenção e assistência técnica para todo o Brasil
Peças originais com garantia de qualidade do fabricante

Fábrica e Escritório:
R. Silvio Manfredi, 213 - Cep: 07241.000 - Guarulhos - São Paulo - SP
Tel: (11) 2413.5400 - Fax: (11) 2412.5056
Homepage: www.omel.com.br                     E-mail: omel@omel.com.br

Distribuidor exclusivo

Empresa Certificada ISO 9001/2000
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